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Side 2

ADVARSEL!
Fgr du installerer og idriftsattelse, skal du laese disse instruktioner

1. GENERELT

Idrifts®ttelse og betjening af enheden kan kun foretages efter en omhyggelig l&sning dette
Brugermanualer.

Pa grund af den fortsatte udvikling af teknisk udstyr, kan nogle af sine funktioner &ndres og
effekt kan variere en smule fra beskrivelserne i manualen. Dette er ikke en anordning fejl, men resultaterne
fremskridt og kontinuerlig @ndring arbejdsenhed.

Skader pa enheden pa grund af forkert brug vil ugyldigggre garantien.
Enhver behandling af opskaring er forbudt, og garantien bortfalder.

2.SIKKERHED

Personale brug af enheden, skal have de ngdvendige kvalifikationer giver ret til
udfgre plasmaskering:

*  kender reglerne for sikkerhed under driften af den magt, de er skereudstyr
plasma og hj®lpeudstyr drevet af elektricitet,

kender sikkerhedsreglerne i héndtering af luftkompressorer,

bekendt med indholdet af denne manual og bruge enheden til sit formal.

ADVARSEL

Plasmaskzering kan frembyde fare for operatgren og andre personer med bopzel i
nzerheden. Derfor, nar opskzering seerlige forholdsregler skal trzeffes. for

at skeaere henvises til de sikkerhedsregler, der galder i posten

arbejde.

Nar plasmaskaring, er der fglgende risici:

ELEKTRISK ST@D - Kan vere livsfarligt

Negative virkninger af ARC gjnene og huden MAN

Forgiftning og GAS dampe

* BURNS
* Eksplosion og brand
* STQJ

Forebyggelse elektrisk stgd:

tilslutte enheden teknisk effektive elektriske installation af ordentlig beskyttelse og
effektiviteten af neutrale (ekstra chok beskyttelse); Tjek og korrekt

forbindelse til en netveaerks andre enheder pé arbejdspladsen,

nuverende ledninger monteret pa apparatet,

Rgr ikke uisoleret del af héndtaget, mens plasmaet, objektet skares og huset
enhed

Brug ikke handtag og belastning ledninger med beskadiget isolering,

under forhold med serlig risiko for elektrisk stgd (arbejdsmiljger

hgj luftfugtighed og lukkede tanke) at arbejde med hj®lperen stgtte for arbejdet og
vagent lgbet sikkerhed brugt tgj og handsker med god

isolering

hvis du bemarker uregelmassigheder, skal du kontakte de kompetente folk til
fjerne dem,

Det er forbudt at betjene enheden med coveret fjernet.

Forebyggelse negative virkninger af lysbue pa menneskers hud og gjne:

* Bar beskyttelsestgj (handsker, forklede, stgvler, leder)
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Beskyt mennesker i nerheden ved hjelp af skerme og beskyttende materialer.
Forgiftning forebyggelse dampe og gasser udskilles under cut:

*  Hold hovedet uden for rgg,

Brug ventilation og udsugning installeret i begreenset udveksling

luft

Bles frisk luft, nar der arbejdes i et lukket rum (tanke)

Brug masker og andedratsvarn.

Forebyggelse forbrandinger:

Brug serligt arbejdstgj og sko til at beskytte mod forbrendinger, der kommer fra
bue straling og sprgijt,

Undgé forurening af tgj smgremidler og olier, der kan fgre til dens beteendelse
forebyggelse og brand eksplosion:

*  Deter forbudt at bruge maskinen og skering i eksplosive eller brand,
Placeringen af snittet skal vare udstyret med brandslukningsmateriel,
Positionen af snittet skal veere pé sikker afstand fra breendbare materialer.
Forebyggelse de negative virkninger af stgj:

Brug grepropper eller andre hgreveaern.

Advar om faren for mennesker i n&rheden.

ADVARSEL!

Brug ikke strgmkilde til optgning af frosne rgr.

Inden start af enheden:

* Kontroller tilstanden af elektriske og mekaniske forbindelser. Det er forbudt at bruge parenteser og ledninger
strgm med beskadiget isolering. Utilstraekkelige isolering handtag og kabler aktuelle fare
elektrisk stgd,

Sikre ordentlige arbejdsforhold, dvs.. For at sikre korrekt temperatur, luftfugtighed og ventilation pa plads
arbejde. Ud af dgre for at beskytte mod nedbgr,

Placer kniven pa plads sé sin let handtering.

Personer, der betjener cutter bgr:

* kende og overholde arbejdsmiljgreglerne i kraft i udfgrelsen af plasmaskering,

bruge en ordentlig, specialiseret veernemidler: handsker, forklaede, gummistgvler, skjold

eller en svejsehjelm med en passende valgt filter,

bekendt med indholdet af denne manual og drive kutteren i overensstemmelse med sit formal.
Reparationsarbejde ma kun udfgres efter fjernelse af stikket ud af stikkontakten

strgm.

Nar enheden er tilsluttet et netveaerk er ikke tilladt at rgre den bare handen eller ved vadt tgj
eventuelle elementer, der udggr det elektriske kredslgb cut.

Det er forbudt at fjerne det ydre hus, nar indretningen er pa netvarket.

Enhver behandling for at skare deres egen er forbudt og kan udggre en forverring af tilstande
sikkerhed.

Al vedligeholdelse og reparation ma kun udfgres af autoriserede personer fra

under sikre arbejdsvilkar, der geelder for elektriske apparater.

Det er forbudt at bruge fraeseren i eksplosive eller brand!

Placeringen af snittet skal vare udstyret med en brandslukningsudstyr

Efter at have arbejdet strgmkablet Apparatet skal afbrydes fra nettet.

Ovennavnte risici og de generelle sikkerhedsregler ikke er udtgmmende sikkerhed
nér der udfgres skering, fordi den ikke tager hensyn til de s@rlige forhold pé arbejdspladsen. De er et vigtigt supplement
bank sikkerhedsinstruktioner og uddannelse og briefinger givet af vejlederne.
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3. GENEREL BESKRIVELSE

70 CUTTER fraser bruges til at skaere luft plasma metalplader og stéldele, aluminium og

kobber. Dette er den inverter enhed, fremstillet med de mest teknologisk avancerede

komponenter fremstillet i IGBT-teknologi.

Anvendelse af inverter resulterede i en signifikant reduktion i dimensionerne og vaegten af indretningerne,
Det tillader deres anvendelse i serligt vanskeligt at fa adgang.

4. SPECIFIKATIONER

4.1 Cut

forsyningsspanding 3x400V AC 50Hz
Maksimal strgmforbrug 6,9 kVA
Nominel skerestrgm / cyklus En 65 C/60%
Maksimal tykkelse 23 mm
Skering aktuelle indstillingsomrade 20-65 A
Metoden til at regulere strgmafbrydelse glat
Maksimal strgmforbrug 12 A

masse 194 kg
dimensioner 570 x 255 x 490 mm
Beskyttelse klasse P21

4.2 Handtag plasma

handtag typen A-81 typen TRAFIMET
Den maksimale strgm baereevne 80A
Normeret forbrug 60%

lufttryk 4,5-5,0 bar (0,45-0,50 MPa)
luftstrgm 160 1/ min
lysbuetending Kontaktlgs (HF)
lengde 6m
Maksimal tykkelse

Den maksimale tykkelse blev bestemt under optimale betingelser til skeering kulstofstal
normal kvalitet. For at velge den korrekte enhed anbefales det at teste teknologi
faktiske arbejdsvilkar og en prgve af materialet prgven.

Normeret forbrug

Duty cycle er baseret pa en periode pa 10 minutter. Pligten cycle pd 60% betyder, at efter 6 minutters drift
Det kraeves 4 minutters pause. Pligten cyklus af 100% betyder, at enheden kan fungere pé en made,
kontinuerligt uden afbrydelse.

Forsigtig! Opvarmning blev udfgrt i omgivende lufttemperatur. Normeret forbrug

ved 40 ° C blev bestemt ved simulering.

beskyttelsesgrad

IP angiver det omfang, i hvilket indretningen er resistent over for indtastning af urenheder
faststof og vand. IP21 betyder, at enheden er egnet til indendgrs

lukket og er ikke egnet til brug pa regn eller sne.

5. opferelse og drift

Grundlaget for opfgrelsen af behandlingen af el cut-elektronik er lavet
IGBT tillader drift ved frekvenser over 200 kHz.
Funktionsprincippet er baseret pa opstilling af en enkelt-fase netspending til DC spaending,
omdannelse af den resulterende DC spanding til en firkant bglge hgjfrekvent transformation
det spaendingsomrade kraves til processen med opskearing og genopbygge spandingen opnéet
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Figur 1. Diagram over tilslutningsanordninger
6. Tilslutning til lysnet

1. Udstyr bgr kun anvendes i en trefaset strgm,
en fire-jordet neutral.

2. Plasma Cutter CUTTER 70 er indrettet til at samvirke med netverket 3x400V 50 Hz
16A sikring beskyttet af forsinket virkning.

3. Enheden er udstyret med en ledning og szt netledningen. Fgr du tilslutter strgm,
sgrg afbryderen (9) er i positionen OFF (fra).

6.1 Tilslutning af stremforsyningen til lysnettet stikket

Gul-grgnne ledning (beskyttelsesleder) skal forbindes til stikket pa det sted markeret
symbolet "PN" eller "N".

Ledninger sort, rgd, bla ledninger er for foder strgm til enheden

(Fase), og skal tilsluttes stikket i rummet markeret med symboler L1,1L.2,L3 eller R1,

S2, T3. Rekkefglgen af ledninger fase til stikket i det markerede omréade er vilkarlig og ikke
ikke @ndre operationen.
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7. TILSLUTNING TIL MONTERING AF LUFT

Inde i maskinen er en service bestédende af regulatoren

manometer og filter-tgrretumbler. Filter-tgrretumbler er udstyret med en automatisk aftapningsventil,
hvis udlgb er i bunden af enheden. Tgmning af filteret-tgrretumbler er automatisk

efter afskaring (afbrudt) fra det pneumatiske system og muligt trykfald pa "0". filtrering

affugter kan ogsa tgmmes manuelt ved at trykke aflgbsventilen i bunden af hullet

skerebrat. Enheden skal placeres pa en sddan made pa jorden, for aktiveret

den frie strgm af veske. Udseendet af udlgbet fra indretningen er normal

symptom og indikerer korrekt funktion af aflgbsventilen. Filtro-tgrretumbler kraever ikke

ekstra brugeren.

Trykluft er forbundet til indlgbet pé bagsiden af enheden.

Figur 2. Bundveggen af apparatet
8. Beskrivelse af funktionen SWITCH OG DIAL

Parat til at arbejde enheden er fastgjort til en bindestreg (9) placeret pa frontpanelet. inklusion
skaring belysning LED (1)

Indstil skarestrgm ggr knoppen (8).

Knob (5) styrer lufttrykket. Trykket indikerer et manometer (4).

Switch (11) til at veelge mode kontrol cutter (totaktsmotor / czterotakt). TEST Position bruges til
kontrollere rigtigheden af installationen af luft og rense den. begynder at arbejde

enheden efter sin overnight stop blase ud i ca. 30 sekunder handtere Plasma

opskaring tilstand TEST at fjerne kondensat fra kredslgbet. Denne proces vil gge den tid arbejdsdelen
operationelle og lette start skering.

LED'en (2) angiver en funktionsfejl eller skaering, f.eks. Kortslutning, skader. LED (3) angiver
forkert sp@ndingsforsyning eller ingen levering fase

1. LED power

2. LED funktionsfejl

3. LED forkert strgmforsyning
4. Luft manometer

tryk 5. knop

6. Plug-mass

7. Power grip plasma

8. knop skerestrgm

9. Hovedafbryder

10. Display

11. Skift 2T / 4T / TEST
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Fig. 3. Visningen af forpladen
6

Side 7

9. AIR PLASMASKZARING
9.1. Forberedelse til operation

Slut enheden til en kilde af trykluft. Luften skal vare tgr og fri for olie.

(Hvis luften fra kompressoren indeholder olie eller vand-systemet skal vaere forsynet med yderligere luft
affugteren og filter). Indstil det korrekte lufttryk. Tilslut jordkablet til elementet

skares. Slut enheden til en stikkontakt 3x400V 50Hz.

9.2. Indstilling skeereparametrene
Knob (8) til den gnskede veardi for den aktuelle snit.
9.3. indledning bue

CUTTER 70 enheder kan styres tilstand dwutaktu eller czterotaktu. At anteende lysbuen tilstand
dwutaktu bgr lukke handtaget til emnet og afhengigt af tykkelsen af materialet skaeres det lidt
rgrende eller holde det i en afstand af cirka. switch knap 2 mm pa handtaget. Der vil lysbuetending
mellem elektroden og dyseholderen, mens luften ventilen &bnes, forarsager

uden dysen bl@ser styrebuen. Hvor dysen er i kontakt med eller i

passende afstand fra medlem skal skares vil vare den vigtigste bue start, og

saledes begynde skearingen, som vil fortsette, indtil du slipper knappen pa handtaget.

Under czterotaktu indvielse bue analogt som dwutaktu tilstand, men lysbuen tendes

Du kan slippe knappen pa handtaget og foretage skare den langsomme knappen. For at fuldende cut
igen trykke pa og slippe knappen pa handtaget.

OBS !! Teend ikke pa knappen med en afstand pa mere end 2 mm fra det materiale, der skal skaeres. Hvis lysbuen
fhljarzy indenfor 2 sekunder, slip knappen. Start ionizer for mere end 2

sekunder kan beskadige ionizer !!

94. Holde snittet.

For at undga interferens lysbuedannelse under skaring bevage handtaget, i forhold til materialet

bgr veere ensartet, og dyseholderen bgr placeres vinkelret pé snittet, ved en konstant

afstand fra ham. Hvis du stopper lysbuedannelse under skaring, friggre og derefter

trykke pa knappen pa handtaget, vil det re-teending pilot bue.

Den korrekte evaluering af skarehastigheder synes at vaere pa grundlag af den vinkel, hvor det materiale, der skares
er anbragt pa siden af sin nedre kant, og baseret pa den iagttagelse af materialestrgmmen, og

skerefladen. De bedste klipperesultat opnas ved hjalp af den tilladte maksimale hastighed.

I det tilfzelde, hvor skerehastigheden er for hgj, strammen er ikke i stand til i tilstreekkelig grad at smelte metallet, og
smide det ud af elementet, der skal skeares, hvilket kan fgre til at lede en del af det smeltede metal

mod dysen, og dermed fgre til et stgrre uheld.

Nar der skares tynde metalplader og aluminium skaring bgr starte langsomt at rette

treenge ind i materialet. Skeerehastigheden kan gges penetration af buen skaret af den nederste kant
materiale.

Under normal drift skal handtaget vere en afstand pé 0 til 2 mm.

Det anbefales ikke pilotlysbuen med ingen intentioner om skering, da det forarsager ungdvendig slitage pa
elektrode og dyse.

I tilfelde af soludbrud bue eller hvornar vil flammen vere grgn eller bue udsender nogen

unormal st@j, straks slukke for maskinen og kontrollere tilstanden af sliddele.

Skering kan afbrydes ved at slippe knappen pa handtaget eller ved den pludselige lgftehandtag

materialet. Nar du slipper knappen pa handtaget vil straks slukke bue, og efter et par

sekunder, skal du slukke for strgmmen af trykluft. Forsinkelsen i at slukke for strgmmen af komprimeret
luft har at afkgle de opvarmede komponenter af hindtaget.

10, fgr du ringer SERVICE
I tilfzelde af funktionsfejl pa enheden, fgr du sender opskaring tjenesten vare
huskeliste grundleggende fejl og forsgge at fjerne dem selv.

Reparationsarbejde ma kun udfgres efter fjernelse af stikket ud af stikkontakten
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Forsigtig! Enheden er ikke forseglet, og du kan fjerne dakslet cutter til at fjerne
mindre nedbrud.

symptomer arsag adferd
In%en strgm, signal fejl eller Ingen forbindelser eller lgst stik inde ~ Tjek og korrekt tilslutning af alle
defekt enhed operation udstyr pI]ug inde i enheden
Efter power LED Ingen strgmforsyning Kontroller sikringerne pa forbindelsen
signal magt er ikke tendt netverk )

Kontroller, om netsp@&ndingen
Efter tilslutning af power LED  Afbryderen er i den Vippeafbryder (9) pa ON
si %nal magt er ikke tendt OFF
LED signalering Strgmindikator Forsyningssp@ndingen er ustabil og Sluk for enheden i 2-3 minutter og drej
ventilatoren ikke fungerer, ingen aktivere sikkerheden igen
udgangsspanding. overspanding
Kortfristet teender og slukker Sluk for enheden i 2-3 minutter og drej

omskifteren kan vare blevet aktiveret igen
overspaendingsbeskyttelse

Arec strejker ikke Mangel pa ordentlig kontakt terminal wilorbedre kontakt terminal masse
masse
Dlefekt kontakten i handtaget erstatte switch
asma
orkert tilslutning handtag Kontroller tilstanden af de elektriske forbindelser
plasma-enhed héandtere, kontrollere, at benene pa havnen
) De er brudt eller ikke marmelade
LED lyser overophedning Enheden er blevet overophedet. Vent et par minutter, indtil lysdioden slukker og
fortsette skering.
Blaseren fungerer ikke éferllitilalltoren blev blokeret bgjet Ret ventilatordekslet
xkse
Utilfredsstillende kvalitet af cut Den dérlige kvalitet af de materialer og delldskift forbrugsdele
hjelpematerialer
Luften ledes Uhensigtsmassig Kontroller luftslangen, )
intensitet forbedre forbindelsen af slangefittings og

hurtig status
Kontroller luftkompressor

11. BRUGSANVISNING OG LISTE OVER LEVERINGER

Drift af indretningen CUTTER 70 bgr finde sted i en atmosfzre fri for korroderende bestanddele og
stgvede. Anbring ikke enheden i stgvede, teet samarbejde
knusemaskiner, osv stgv og forurening Filspaner metallisk styretavler, kabler og stik
inde i enheden kan forarsage elektrisk kortslutning, og dermed skade
skering.
Undga brug i miljger med hgj luftfugtighed, iser i situationer
forekomsten af dug pa metaldele.
I tilfzelde af metalkomponenter pa Dew eksempel. Efter den kolde udstyr
et varmt rum, vente, indtil duggen forsvinder. Det anbefales, nar der arbejdes
skare udendgrs sted det under et tag for at beskytte mod ugunstige
vejrforhold.
Enheden CUTTER 70 skal drives under fglgende forhold:
- Endringer i den effektive vardi af forsyningsspandingen pé ikke mere end 10%
- Temperaturomradet -10 ° C til + 40 ° C
- Atmosferisk tryk 860-1060 hPa
- Relativ fugtighed af omgivende luft ikke mere end 80%
- Hgjde over havets overflade til 1000m

Liste over forbrugsvarer holder plasma A-81 typen TRAFIMET (CUTTER 70)

Ip navn katalognummer Ne _] .
TECWELD henvisning
1 elektrode PRO109 PRO109
dyse 1.0 PDO0105-10 PDO0105-10
2 dysel.l PD0105-11 PD0105-11
dyse 1.2 PD0105-12 PD0105-12
3 Swirl ring PEO107 PEO107
4 beskyttende muffe PCO115 PCO115
5 slaede foraret CV0028 CV0028
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